


ROLLOMATIC RPG PLUNGE GRINDER

Optimaler Zugang der Maschine
fir rasches Einrichten und ein-
fache Handhabung. Die Haube
ermoglicht das Schleifen mit Oel
fir bessere Oberflachengite.
Sichere Durchmesserkorrekturen
ohne Oeffnen der Haube oder
Zyklus-unterbrechung.

Das Rollomatic Werkzeugauf-
nahmesystem garantiert perfekfe
Werkzeuggeometrie. Rundheit in-
nerhalb Tp, Konzentrizitat zwisch-
en 1-2p. Die Werkzeugstitze mit
einstellbarer Stitzkraft verhindert
das Durchbiegen und Schwingen
des Werkzeuges.

Die Stitze folgt dem VWerkzeug,
deren Endlage wird iber einen
Mikrometeranschlag eingestellt.

EINZIGARTIGES WERKZEUGFUEHRUNGSSYSTEM
GARANTIERT PERFEKTEN RUNDLAUF
UND RUNDHEIT.
ABRICHTEN DER SCHLEIFSCHEIBEN
AUF DEREN SPINDEL
BIETET BESSERE OBERFLAECHENGUETE
UND STANDZEIT.
AUTOMATISCHES LADEN / ENTLADEN IN WENI-
GER ALS 6 SEKUNDEN.
IDEAL ZUR BEARBEITUNG VON PRAEZISEN ZY-
LINDRISCHEN
HARTMETALL UND HSS STAEBEN.
& 0.2 BIS 6.35MM.

Die Rollomatic Absatzschleifmaschine RPG wurde zur Rohlings-

vorbereitung von prazisen Schnittwerkzeugen und Stempel
entwickelt, diese kénnen dabei nur vorgeschruppt wie auch
fertig geschlichtet werden. Der Lader zusammen mit der stabilen
Maschinenkonstruktion ermaglicht unbeaufsichtigtes Produzieren
von héchstgenauen Teilen. Die kurzen Rust- und Schleifzeiten
zusammen mit der hohen Zuverlassigkeit machen die RPG zu
einem sehr wirtschaftlichen Produktionsmittel.

Fir bessere Oberflachengite und
ladngere Standzeit der Schleif-
scheibe wird diese direkt auf ihrer
Spindel profiliert.

Frequenzumrichter fur die VWerk-
stickspindel {150-800 1/min.),
einfaches Einstellen der Schlei-
flange mittels Nonius, Auflésung
0.0Tmm. Schleifvorschub hy-
draulisch ein-stellbar, Wiederhol-
genauigkeit der Kulisse innerhalb

Tp.

" V" Magazin, einstellbar iber
Mikrometerschrauben. Laden/
entladen innerhalb 6 Sekunden.
Die Teile werden mittels einer
Plastikrinne entladen und kénnen
zu Kontroll-zwecken ohne Oef-
fnen der Haube sicher, ausserhalb
des Schleifraumes, aufgenommen
werden.

Im Automatikbetrieb werden Tol-
eran—zen innerhalb von 3p einge-
halten.

Die einfach zu bedienende Mikro-
prozessoren Steuerung kontrolliert
den Schleifzyklus und das Ausfun-
ken. Alle Maschinenfunktionen
werden dabei am Pult akfiviert,
der Zustand der Eingange wird auf
dem Display angezeigt.

e e T .

Workhead: 1 E+_-OF'




R.P.G. SPECIFICATIONS

SCHLEIFBEREICH 0.2 - 6.35MM
SPANNBEREICH 1.0 - 6.35MM
GESAMTIAENGE 30 = 60MM
SCHLEIFSCHEIBE & 200MM
KUEHLMITTEL OEL
SPANNZANGE SCHAUBLIN TYP B8
SCHAFTFFUEHRUNG PRISMA MIT DRUCKFINGER
SCHLEIFSPINDEL & 6GOMM
SCHLEIFMOTOR 1.5KW
WERKZEUGSPINDEL 150 - 800 1/MIN.
MAGAZIN 500 STK. FUER @ 3.175MM
*OPTION : 1.0 — 6.35MM
PRODUKTIVITAET BSP. VON SCHAFT @ 3,175MM AUF @1.0MM: 90 —120 STK/STD.
KUEHLMITTELBEHAELTER 160 LTER
MASCHINENMASSE (LXBXH) 1.10X0.80 X 1.30M
GEWICHT 600 KG
FARBE SOCKEL: RALBLAU 5002 / HAUBE: WEISS
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