BbICOKOTOYHbI TOKapPHbIN Hochprézisions-Produktions- High precision and production
CTaHOK C UCKMIOYNTENBbHBIMM Drehmaschine mit aulBer- lathe with exceptional
XapaKkTepucTukamu gewdhnlichen Eigenschaften characteristics
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High precision and production lathe

WCKIIOYNTESb- EINE AUSSERGE- OUTSTANDING

HAS TOYHOCTb WOHNLICHE PRECISION
PRAZISION

BbICOKOTOYHBIN CTAHOK, NAearnbHO Eine Hochprazisionsmaschine, ideal The perfect high-precision machine for
NOAXOAAWMNA ANS PELUEHNS KOMMNEKCHBIX geeignet flr komplexe Anwendungen complex applications, also suitable for
3afad, a TaKxe 4ns TBephoro TOYEHUS wie auch fur Hartdrehen hard turning

Enaronapﬂ ﬂquHOI7I KOHCTPYKUMW Halln CTaHKKU MOTYT ObITb
naeanbHO afanTUpPOBaHbl K KOHKPETHbIM obnactam NPUMEHEHNA.

SCHRAUBLIN® . .
MATHNES A OnuuoHarnbHO BO3MOXHO OCHaLLEeHe 3agHeit 6abkon n
KOHTPLUNMHAENEM.
@@@C’Y Dank einer robusten Bauweise kénnen unsere Maschinen

perfekt an Ihre spezifischen Einsatzgebiete angepasst wer-
den. Reitstock und Gegenspindel sind optional erhaltlich.

Our machines are manufactured around a rigid structure,
and can be modified to suit your specific area of use. A
counter spindle and tailstock are available as options.

Halwei uenblo siBnsieTcs bbicTpas peakynst Ha TpeboBaHUs KINEHTa,
MOArOTOBKa ONTUMANbHOTO NPEANOXEHs U COBMECTHOE 0CBOEHMe
HOBbIX Chep MPUMEHEHMs. Halum akcnepTbl Npeanoxat Haunyuine
crocobbl pelleHms Bawmx 3agau!

Unser Ziel ist es, schnell auf Inre Anforderungen zu reagieren,
Ihnen eine optimale Losung anzubieten und gemeinsam mit
Ihnen neue Einsatzgebiete zu entwickeln.
Unsere Experten bieten Spitzenleistungen fur lhre Herausfor-
derungen!
O3HaKOMbTEeCb C HaWUMU Buaeo
Our mission is to meet your requirements with speed and effi- Entdecken Sie unsere Videos

ciency working with you to develop new applications.
Discover our videos

Our experts can rise to your challenges.

FLEXIBILITY o LONGEVITY e HIGH PRECISION e SPECIALITIES




XAPAKTEPUCTUKM CTAHKA | MASCHINE OPTIONEN | MACHINE OPTION

Mbl COTPYAHMYAEM CO BCEMUPHO U3BECTHBIMM KOMNAHUSM.
Komnanus Fanuc npeanaraeT HeBepOSITHO MOLLHbIE CUCTEMBI,
afanTupoBaHHble K cneunduyeckum TpeboBaHNsaM KIMEHTOB.

Wir arbeiten mit weltweit renommierten Partnern zusam-
men. Fanuc bietet unglaublich leistungsstarke und auf die
jeweiligen Anforderungen zugeschnittene Systeme.

We cooperate with partners renowned all over the world.
Fanuc offers ultra-performance systems tailored to the
specific requirements.
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BbICOKOTOYHBI OCHOBHON LUNMHAENb 0OnaagaeT

BbICOKVM MOKa3aTenem KpyTsLEero MOMEHTa 1 BbICOKUMM
aKcnnyaTaLUuoHHbIMK XapakTepuctkamu. CTaHaapTHas
reOMEeTPUYECKast TOYHOCTb HALLMX LWNWHAENEN COCTABNSET He
meree 0,5 Mkm. (OnumoHansHo 0,2 MKm).

KoHTpLInuHaenb no3BonseT BoINOMHATL 06paboTky aeTanei u
rapaHTMpyeT uaeanbHyt COOCHOCTb.

Die hochgenaue Hauptspindel hat ein hoher Drehmo-
ment und eine hohe Leistungscharakteristik. Unsere
Spindeln haben standardmaBig eine geometrische Ge-
naugkert von weniger als 0,5 um. (Option 0,2 um).

Die Gegenspindel ermoglicht die Bearbeitung der Teile
und garantiert eine perfekte Koaxialitat.

The main spindle with a unique accuracy has torque
features and high power. Our spindles are guaranteed
with geometric accuracy lower than 0,5 pm as a stand-
ard (option 0.2 pm)

The sub-spindle (available as an option) allows to finish
the parts by guaranteeing a perfect coaxiality.

BbicokoTouHas paguancHas pesonbeepHas ronoska VDI30 Trifix moxet
1CNonb30BaTbCA B PABHOW CTEMEHW AN OCHOBHOM Ha FaBHOM M Ha KOHTPLUNUHAENeE.
Bce 12 cTaHumi npuBoaAaTCA B [ENCTBUE BCTPOEHHBLIM [BUraTenem, paccyuTaHHbIM Ha
ckopocTb Ao 12 000 MuH-1.

Der hochgenaue VDI30 Trifix Radialrevolver kann gleichermaBen fur die Be-
arbeitun? an Haupt- und Gegenspindel genutzt werden. An allen 12 Statio-
nen erfolgt der Antrieb Uber einen integrierten Motor, der flr Drehzahlen bis
12.000 min-1 ausgelegt ist.

The high-precision radial turret VDI30 Trifix can be used both for main
spindle and sub—so\oin_dle operations. The 12 turret stations are driven by an
integrated motor designed for speeds up to 12,000 rpm.
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Yucno 060poToB NPUBOHOTO MHCTPYMEHTA Y KPYTALLMIA MOMEHT
Angetriebene Werkzeuge drehzahlen und Drehmomente
Tool drive speed and torque

Yucno 06OpoTOB 1 KPYTALLMA MOMEHT LNMHAENS
Spindeldrehzahlen und Drehmomente
Spindle speed and torque
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KoHcTpykuusa - Structure - Structure

KoHcTpykums cTaHka bbina cnetuanbHo paspaboTaHa Tak, 4Tobbl
rapaHTMpoBaTh TOYHOCTbL Bnarofaps KecTKoN 1 TEPMUYECKN
CTabunbHO KOHCTPYKLMK (ONLuns).

Die Struktur wurde speziell entwickelt um Prazision zu ga-
ggnti.ere)n durch eine starre und thermisch stabile Struktur.
ption).

The machine with a rigid and thermally stabilized structure
(available as an option) is specially designed to guarantee the
precision.

CrtaHpapTHoe ncnonHeHue - Machine standard - Standard Machine

Turning Radial milling Axial milling
main spindle
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OnuuoHanbHO ¢ 3agHen 6abkon - Optional mit Reitstock - Option Tailstock

Turning Radial milling Axial milling
) main spindle
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Turning Radial milling Axial milling Axial milling
main spindle counter-spindle
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Tepmuueckasa ctabunusauus - Thermische Stabilisierung - Therminal stabilization

Bpems npeaBapuTeNbHOTO HarpeBa 1 NoAroTOBKY
MalLWHbI 3HA4YUTENBHO COKpallaeTcs bnarogaps
cucTeme TepmocTabunusaum (onuus).

AKTVBHBI KOHTYpP OXNaXAeHus perynupyeT Teno,
BbipabaTbiBaeMOe B CrefyHoLmnX arieMeHTax:
YyryHHas 0CHOBa - ;esonbsepHaﬂ ronoBka -
npueog ocen Y, Y, Z (E, Xt) - rmaBHbIN WnnHgen. -
rMapaBnuyecknin yaen.

Die Vorwarmzeit und die Ausdehnung der
Maschine werden durch das thermische Stabi-
lisierungssystem erheblich reduziert.
Option).

in aktiver Kuhlkreislauf reguliert die Warme,
die in den folgenden Elementen entsteht:
Gusssockel - Revolver - Antrieb der Achsen Y,
Y, Z (E, Xt) - Hauptspindel - Hydraulikeinheit.

The preheating time and the machine expan-
sion are considerably reduced thanks to the
thermal stabilization system (available as an
option).

Active cooling circuit extracts heat accumulat-
ingr:g in following elements: - Cast iron base

- Turret (revolver) - Driving axes X, Y, Z (E, Xt)-
Main spindle - Hydraulic unit

CunHTe3 BbICOKOM TOUYHOCTHU - Prazisionssynthese - Precision synthesis

/I3MeHeHMe NoNoXeHNs MaLUMHbI MO A1amMeTpy BO BPEMS OTONUTENLHOrO nepuoga. CpaBHeHue ¢
TEpMOCTabunmsaTopom (CuHsas Kpusas) u 6e3 (kpacHas kpueas)

Entwicklung der Maschinenposition auf den Durchmesser wahrend der Heizperiode.
Vergleich mit thermischer Stabilisierungseinrichtung (blaue Kurve) und ohne (rote Kurve)

The machine position evolution to diameter during heating time .
Comparison with thermal stabilization system/equipment (blue curve) and without (red curve).
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OCHOBHbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTWUKW | TECHNISCHE HAUPTDATEN | TECHNICAL DATA

Pa6ouas obnactb Arbeitsbereiche Capacities
MakcumanbHbIii guameTp 06TouKM Maximaler Drehdurchmesser Maximal turning diameter 270 mm
MakcumanbHas AnvHa o6Touku Maximaler Drehlénge Maximal turning length 350 mm
PaccTosiHue mexay LeHTpamu Max Distanz zwischen den Spitzen Max distance between centers 350 mm
Makc. paccTosiHue Mexay KoHUaMu WnuHaens Max. Abstand zwischen den Spindelnasen Max. distance between spindle noses 520 mm
LWinuHaens Spindel Spindle
Mepeanuit koHey wnuHaens 1ISO Spindelnase ISO ISO spindle nose A2-4
YacToTa BpalleHus wnuHaens Spindeldrehzahl Spindle speed 6’000 min-1
[Buratens c ocbio C Motor mit C-Achse Motor with C axis Déporté
MolyHoCTb HenpepbIBHas / nepeMeHHas Leistung Dauer- / Unterbrochen Power continuous / intermittent 7.5 kW /15 kW
KpyTALWMiI MOMEHT HEMPEPLIBHLIN / NEPEMEHHbII Drehmoment Dauer- / Unterbrochen Continuous / intermittent torque 41 Nm /109 Nm
MporpamMmupyembIi Lar nepemelleHus, ocb C Programmierbarer Wegschritt, C-Achse Programmable increment, C-axis 0.0001°
Makc. auameTtp npoxopa NpyTKoBOro mMarepuana Maximaler Stangendurchlass Maximum throughbore 32 mm
Perynupyemoe oceBoe ycunue 3axuma S1, Regulierbar axiale Spannkraft S1 Adjustable axial clamping force S1
nHeBMaTHY. Pneumatisch pneumatic ED- O EEN
KoHTpwnuuaens (onuus) Gegen-Spindel (Optionen) Counter-spindle (Option)
MepeaHun koHewl wnuHgens ISO Spindelnase ISO ISO spindle nose A2-4
YacToTa BpalieHus wnuHaens Spindeldrehzahl Spindle speed 5’000 min-1
[Oewuratens c ocbio C Motor mit C-Achse Motor with C axis Déporté
MoLuHOCTb HenpepbiBHasi / nepeMeHHas Leistung Dauer- /Unterbrochen Power continuous/intermittent 1 kW /3.5 kW
KpyTALWwmnin MOMEHT HenpepbiBHbI / NepeMeHHbIn Drehmoment Dauer- /Unterbrochen Torque continuous/intermittent 13 Nm/ 45 Nm
Mporpammupyemsbii Wwar nepemelyeHusi, ocb C Programmierbarer Wegschritt, C-Achse Programmable increment, C-axis 0.0001°
Makc. aguameTp npoxoga NpyTKOBOro matepuana Maximaler Stangendurchlass Maximum throughbore 32 mm
RO 60 GEEEEE SEE ERE S8, TEEarET Regulierpar axiale Spannkraft S3 Adjustab!e axial clamping force S3 45 - 750 daN
Pneumatisch pneumatic
PeBonbBepHas ronoeka Revolver Turret
KpenneHue uHCTpymeHTa Werkzeug-Befestigung Tool holder VDI 30 TRIFIX Radial
Konnyecteo MHCTpyMeHTanbHbIX CTaHuui (Bce npusoaHble) Anzahl Werkzeugstationen (alle angetrieben) Number of tool stations (all driven) 12
Haunbonbliee nonepeyHoe ceyeHmne cTepxHs MHCTpymenta GroBter Schaftquerschnitt der Werkzeuge Maximum tool size 20 x 20 mm
MouHoCTb HenpepbiBHas/nepemMeHHas Leistung Dauer- /Unterbrochen Power continuous/intermittent 4.6 KW /8.8 kW
KpyTSLWwnit MOMEHT HenpepbiBHbI/NEepeMeHHbINR, S2 Drehmoment der angetriebene Werkzeuge, S2 Torque of the rotating tools, S2 11 -21 Nm
Makc. ckopocTb BpalleHNsl IPUBOAHOIO MHCTPYMEHTa Max Drehzahl angetriebene Werkzeuge Max speed driven tools 12°000 min-!
Bpewmsa nepekntoyenus, 1 nos. Schaltzeit 1 Pos. Indexing time 1 pos. 05s
BcTpoeHHas cuctema nogaun u uHAekcauwm oxnaxaatowei Integrierte Kihimittelzufuhr und !ntegrate_d copling and indexing v
XKUAKOCTU B 060OMX HaNpaBneHnsx Indexierung in beiden Richtungen in both direction
CynnopT peBoNnbBepHOro TUnNa Schlitten Revolver Slide turret
MonepeyHbiit xog4, ock X (amameTp) Querweg, X-Achse (Durchmesser) Transverse stroke, X-axis (diameter) 320 mm
MporpamMupyemblii Wwar nepemelleHns, ocbk X (Anamerp) )F(’_rzg;aslgrgiitc)zﬁ;gsvggschritt, ;rgg&a(rggﬂ;lg:?crement, 0.0001 mm
MpoponbHbIf oA, ocb Z Langsweg, Z-Achse Longitudinal stroke, Z-axis 350 mm
Mporpammupy 7 Wwar nep ,0CbZ Programmierbarer Wegschritt, Z-Achse Programmable increment, Z-axis 0.0001 mm
MpogonbHbIil o4, ocb Y Léngsweg, Y-Achse Longitudinal stroke, Y-axis +/- 27 mm
Mporpammupy Vi war nep 15, ocb Y Programmierbarer Wegschritt, Y-Achse Programmable increment, Y-axis 0.0001 mm
YckopeHHsbiit xoa, ocu X, Y uzZ Eilgénge, X-, Y- und Z-Achsen Rapid feed, X-, Y- and Z-axes 20 m/min max
CynnopT KOHTpWNUHAENs (onuus) Schlitten Gegenspindel / Reitstock (Optionen) Slide counter-spindle / tailstock (Option)
MyTb nepemellenns E Verfahrweg E Stroke E 350 mm
MyTb nepemelyexuns Xt Verfahrweg Xt Stroke Xt 190 mm
Mporpammupyemsliit War nepemellexus, ocu E / Xt Programmierbarer Wegschritt, E / Xt-Achse Programmable increment, E / Xt-axis 0.0001 mm
YckopeHHbilt xoa, ocu E / Xt Eilgénge, E / Xt-Achsen Rapid feed E / Xt-axes 20 m/min max

MoTopu3oBaHHas 3aaHsAs 6abka (onums) Motorisiert Reitstock (Optionen) Motorized tailstock (Option)

KoHyCcHOCTb WnuHAens Aufnahme Konus der Pinole Spindle taper

MORSE 3
Pe3epByap Ans oxnaxaawoLen XnaKocTh Kihimittel Tank Tank with coolant

O6bem pesepByapa Fassungsvermégen des Tanks Tank capacity 801
[laBrneHuve uppuraymoHHoro Hacoca Druck der Bewésserung Pumpe Pressure of watering pump 83|/ min @ 2.4 bar

Bec u rabapursbl Abmessungen und Gewicht Dimensions and weight

MpuMepHbI BEC CTaHKa, HETTO Ungeféhres Nettogewicht der Maschine Approximate net weight of the machine 2’800 Kg
FabapuTbl cTaHka, [ x L x B Maschinenabmessungen L x T x H Overall dimensions L x D x H 1720 x 1680 x 1900 [mm]
an npoun3soacTee HaLen NPOAyKUMN Mbl Npuaaem 6ornblUOe 3HaYeHne Luaeﬂu,apCKomy Ka4ecTBy.
Wir legen bei der Herstellung unserer Produkte grossen Wert auf Schweizer Qualitét.
We care a lot that our products are of Swiss quality.
BbICOKOTOYHbIE TOKApHbIE CTaHkn MoAenu 632 COOTBETCTBYIOT Die Hochprézisions-Drehbénke 632 entsprechend den The 632 High precision Lathes are in conformity with the

HopMam 6e3onacHocTv EBponeiickoro Coo6uectsa (EC). von der europdischen Gemeinschaft (EG) European Community safety regulations (CE).

Hatuia NpoAyKLys NOCTOSHHO aaanTupyeTcst k TpeGOBaHMSM PbiHKa, erfassenden Sicherheits-Vorschriften. In view of the constant improvements made to our

no3TOMY BCE UNMIOCTPALIMN, TEXHUYECKIE AaHHbIE, Pa3Mepbl U BEC Unsere Produkte werden laufend den Marktbed(rfnissen products, technical data, illustrations, dimensions and

ABNATCS OPUEHTUPOBOUHBIMU. angepasst, daher sind alle Abbildungen, technische Da- weights appearing in this catalogue are subject to change
ten, Abmessungen und Gewichtsangaben unverbindlich. without notice.
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HALLA MPOOYKUMA UNSERE PRODUKTE OUR PRODUCTS

TouyeHue / thpesepoBaHme Drehen / Frasen Turning / Milling

SCHAUBLIN-

70-CF / 70Mi-CF 102N-CF / 102Mi-CF 102N-VM-CF HSM 330/ 510

CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbI TOKAPHbIV CTaHOK CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbIV! TOKAPHbIV CTaHOK CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbI TOKAPHbIVA CTaHOK BbicokockopocTHoit 06pabaTbiBatoLuil LEHTP
Konventionelle Hochprézisions-Drehbénke Konventionelle Hochprézisions-Drehbénke Konventionelle Hochprézisions-Drehmaschine Hoch Geschwindligkeit Bearbeitungszenter
High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathe High speed milling center

302 225 TM-CNC 225 TMi-CNC 60-CNC / 100-CNC / 160-CNC
BbICOKOTOUHBIN TOKapHbIiA cTaHoK ¢ Yy BhICOKOTOuHBIif TOKapHbIlt CTaHoK ¢ YTy BbICOKOTOYHbIi! TOKapHbIV cTaHoK ¢ Yy BepTukanbHblii 06pabarbiBatoLLii LIEHTp

CNC Hochprézisions-Drehmaschinen CNC Hochprézisions-Drehmaschine CNC Hochprézisions-Drehmaschine Vertikale Bearbeitungszenter

High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe Vertical Machining Centers
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125-CCN 180-CCN 842 /860 48V / 48V-15K

BbICOKOTOUHBIN TOKApHbIiA cTaHoK ¢ Yy BbICOKOTOYHbIN TOKapHbIiA cTaHoK ¢ Yy BbICOKOTOYHbIi! U BbICOKOMPOU3BOAMTENbHBIM TOKAPHBIN CTAHOK KomnakTHblit BepTUKanbHbli 06pabarbiBatoLLit LiEHTP
CNC Hochprézisions-Drehmaschinen CNC Hochprézisions-Drehmaschinen Hochprézisions-Produktions-Drehcenter Kompakt Vertikale Bearbeitungszenter

High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe High precision and production turning center Compact vertical machining centers
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202 TG Baw napthep / Ihr Partner / Your partner
BbICOKONPON3BOAUTENbHbIIA CTAHOK ANA TOYEHNA U WANGOBAHMA

Produktionsmaschine die Schleifen und drehen verbindet
Production machine combining turning and grinding @smsa_ch
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