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BbICOKOTOYHBIN TOKAPHbIN CTAHOK
Hochpréazisions-Produktions-Drehmaschine

High precision and production lathe

KOMMAKTHOCTb ¥
MHOIO®YHKLWO-
HAJIbHOCTb

BbICOKOTOYHbIN CTAHOK A9 KAYECTBEHHOTO
BbINOSIHEHMS Pa3NNYHbIX KOMMMNEKCHbIX

3agad.

KOMPAKTE
VIELSEITIGKEIT

Eine Hochpréazisionsmaschine fur lhre
unterschiedlichen und komplexen An-
forderungen, die Sie Uberzeugen wird

COMPACT
MULTI-PURPOSE

A high precision machine which rapidly
responds to your most varied and
complex needs

TokapHbI cTaHOK Moaenu 302 co4yeTaeT B cebe
YHUBepCanbHOCTb U KOMMaKTHOE UCMOJIHEHUe —
Ans ewe 6onee akOHOMUYecku appeKTMBHOrO Kak
MEeJIKO-, TaK U KPYNMHOCEPUNHOIo NPOU3BOACTBRA.
34ecb COBPEMEHHOCTb COYeTaeTcs ¢
TpaguUMsAMU: CTAaHOK OCHAaLeH CUCTEMOM
yucnoBoro ynpasneHus Fanuc 0i TF, kotopas
Nno3BOJISIeT OCYLeCTBNSATbL aBTOMaTU4YEeCKHN

3anporpaMmmMmpoBaHHOE CEpUItHOE NMPOU3BOACTEO.

Die Drehmaschine 302 kombiniert Vielseitigkeit
mit einer kompakten Bauform - fiir eine wirt-
schaftliche Produktion sowohl kleiner als auch
groBer Produktionsserien! Hier trifft Modernitat

auf Tradition: Die Maschine ist mit einer Fa-

Halwei uenbio aBnseTcs 6bicTpas peakliust Ha TpeGoBaHUs KNneHTa, nuc Oi TF-Steuerung ausgestattet, die eine auto-

NOAroTOBKa ONTUMAnbHOrO NPefnoXeHna 1 COBMECTHOE OCBOEHME matisierte ablaufende Serienfertigung ermoglicht.

HOBbIX cmep NPUMEHEHNA. Hatwum AKCNepTbl Npeanoxart Hauny4ywume

cnocobbl peLleHns BalumMx 3agau. The 302 unit’s compact size and flexibility

guarantee economic small and large scale

Unser Ziel ist es, schnell auf Inre Anforderungen zu reagieren, production runs! The 302 unit combines

Ihnen eine optimale Losung anzubieten und gemeinsam mit modernity and tradition, with the Fanuc

Ihnen neue Einsatzgebiete zu entwickeln. 0i TF control system for automated mass

Unsere Experten bieten Spitzenleistungen fir Ihre Herausfor- .
production.

derungen.

O3HaKOMbTEChb C HaWUMu BUuaeo
Our mission is to meet your requirements quickly and working Entdecken Sie unsere Videos

efficiently with you to develop new applications.
Discover our videos

Our experts can rise to your challenges.

FLEXIBILITY o LONGEVITY e HIGH PRECISION e

SPECIALITIES




[Mpeyn3noHHbIN WNUHAENb OCHALLEH BCTPOEHHbIM MOTOPOM. [locTynHbl 2 Mogenu — W20 u
W25. OnumoHanbHO BO3MOXHA YCTaHOBKA MHEBMATUYECKOrO 3aXUMHOrO NprucnocobneHus.

Die Prazisionsspindel ist mit einem integrierten Motor ausgestattet. Sie ist in den
Versionen W20 oder W25 erhéltlich. Optional kann eine pneumatische Einspann-
vorrichtung vorgesehen werden.

The high precision spindle has an integrated motor. Available on the W20 and W25
versions. Pneumatic clamping is possible as an option.

CTaHOK MOXET BbITb OCHALLEH MOLHOWN CUCTEMON NOLauM OXNaxaatoLen X1LKoCcTh co
CTaHAapTHbIM 06bemom 117 nUTpoB.

Die Maschine kann mit einer leistungsstarken Kuhimittelzufuhr mit einem Stan-
dardfassungsvermdégen von 117 Litern Kuhimittel ausgerustet werden.

The machine can be fitted with a high-performance coolant supply system with a
117 litre tank.
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B faHHOM cTaHke MOryT MCMoMb30BaTbCs BCE 3aXWUMHbIe LiaHr komnanuy Schaublin, mogenn
W20 nnn W25.

Alle Schaublin-Spannzangen der Ausfiihrung W20 oder W25 kdnnen in dieser
Maschine verwendet werden.

All W20 and W25 Schaublin collets can be used on this machine.

Bonbluas asepua obecneunBaeT GecnpensTCTBEHHBI 4OCTYN k paboyeit 30He. OnLUMoHanbHO
A0CTYMHa NONHOCTb0 aBTOMATU3MPOBAHHASN CUCTEMA 3arpy3Kin 3aroTOBOK.

Die groBe Tur ermdglicht den einfachen Zugang zum Bearbeitungsbereich. Optio-
nal erhdltlich ist auch eine voll automatisierte Werkstuckbeladung.

Large access hatch for simple and easy access to the working area. Robotic part
loading available as an option.

KomnakTHas BbICOKOTOYHAs peBONbBEPHAS ronoBKa MMeeT ABeHaaLaTh noanumii ans SAUTER
VDI 16, BCe M3 KOTOPbIX MMEIOT LIeHTPaNM30BaHHy NoAaYy oXnaxaaloLLer XuakocTi, B TOM
yucne WecTb ANs NPUBOAHBIX MHCTPYMEHTOB.

Der kompakte Prazisionsrevolver verflgt Uber zwolf Positionen fir SAUTER

VDI 16, die alle Uber eine zentral positionierte Kihimittelzufuhr verfigen, darunter
sechs fur angetriebene Werkzeuge.

The compact precision revolver unit has 12 stations SAUTER VDI 16. They all have
coolant supply from the centre and 6 driven positions.



E} @ @ BbICOKOTOUHBIN TOKAPHbIN CTAHOK
Hochprézisions-Produktions-Drehmaschine

High precision and production lathe

BoamoxHble ucnonHeHusa - Mogliche Ausfiihrugen - Possible configurations

LnuHAenb ¢ ocbio C / KOHTPLINMHAENB € OCbio C
Spindel mit C-Achse / Gegen-Spindel mit C-Achse
Spindle with C axis / Counter-spindle with C axis

PeBonbBEpHas ronoska
Revolver
Turret

Hanpasnsiowas WitHa ¢ hUKCMPOBAHHBIMM MHCTPYMEHTaMM
Fuhrungsschiene mit festen Werkzeugen
Slide with fixed tools

YcTaHoBKa - Aufstellung - Installation

Raccordement 400V + 5%, 50Hz

env. 12 A nominal, 16 A maxi
L1-L2-L3-PE

® Raccordement pneumatique : 5-6 bar
1-5m3/h
raccord G 1/4"

Pied de nivellement

| Espace minimal recommandé

MASSES
Machine de base : 1100kg
Charge au sol utile : 167kg/m?

Plan d’encombrement

302 série 2 =

SCHAUBLIN® 1| 0302-03002-000
T

MACHINES SA|
iy T
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XAPAKTEPUCTUKW WUNUHAOENSA | SPINDEL EIGENSCHAFTEN | SPINDLE FEATURES
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OcHoBHol LUNUHAENb CO BCTPOEHHbIM ABuratenem | Hauptspindel mit Integriertmotor | Main spindle with integrated motor

PaspaboTaH 1 cnpoekTpoBaH Anst aBBTOMATUYECKON 3arpy3Ku.
WHTerpupoBaHHbIil B pamy cTaHka poboT obecneunBaeT BneyaTnsioLLyio
TOYHOCTb MpK 3arpy3ke 3aroToBOK.

Entwickelt und konzipiert flr eine automatisierte Beladung. Der
in den Maschinenrahmen integrierte Roboter ermdéglicht beim
Beladen der Werkstlcke beeindruckende Prazision.

Designed to allow for the installation of an automated loading
system. Installing the robot system onto the machine itself guar-
antees unbeatable part loading precision.

SCHAUBLIN

MACHINES sa

SOR

MopynbHas KOHCTPYKLMS CTaHKa NO3BONSIET BbIMOMHSATL BCE BULbI

NpON3BOACTBA.

Der modulare Maschinenaufbau erméglicht die Ausfihrung aller
Fertigungsarten.

The unit is highly modular and can cope with all types of produc- C
tion.
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Pabouas obnactb 302 - Arbeitsbereiche 302 - Working areas 302

Halum cTaHAapTHbIE MHCTPYMEHTbI COBMECTUMBI C HanpaBnstoLLeit B DOPMe NacTOUKMHOro XBocTa.”
Unsere Standardwerkzeuge sind mit der Schwalbenschwanzfihrung kompatibel*.
The eagle’s tail slider is compatible with all of our standard tools.*

Pabouas obnactb 302 - Arbeitsbereiche 302 - Working areas 302

Broche princiale / Main sindie
Hauptspindel / andino prncipae | @DD1 | @Db2

Broche prinipale  Mainspinde
Haupispindel | Wandrino prncipae | @Db1 [ @Db2

i W20 | 38 |warea| - | - |
= Gri | 38 [M376
W20 | 3 [marexa| - | - Gr2 | 38 | M3T6xd
Gr.i | 38 | M376x3 | 56

Gr2 38 | M37.6x3 | 65
280 38 | M37.6x3
1 r 1 1 | 2110 38 | M37.6x3
Jﬁg o80 | % [Warex | &

0110 38 | m37.6x3 | 110

W25 Ma7Ex3] - | -
Gr.1 M47.6x3
Gr.2 M47.6x3

Ma7E3 | - | -
M47.6x3 | 68

W7 6x5 | 98 —
080 VA6
o125 WAT.6:3
JE V763 | 80

M47.6x3 | 125

|

1

R = 160 max.
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OCHOBHbIE TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTWUKW | TECHNISCHE HAUPTDATEN | TECHNICAL DATA

Pa6ouas o6nacTtb

Arbeitsbereiche

BbicoTa pexyLueit KpoMKI Haa CynnopToM
MakcumanbHblit AuameTp 06ToukN

[innHa o6Toukm ¢ yanramn W20/W25
PaccTosHue mexay kpasmu

Wnuupenb

WNWHOEND ANA LAHM « SCHAUBLIN»
YacToTa BpalleHns WnmHaens

MowwHocTb HenpepbiBHas / nepemMerHas

Ocb C — makc. ucnonb3oBaxme

KpyTsiLmit MOMEHT HenpepbIBHbINA / NepeMEHHbI
[Mporpammupyemblit Wwar nepemeLyeHns, ocb C
Bnokuposka WwnuHaens

[lvameTp 0TBEPCTUS WINUHAENS CO CTOMOPHBIM KombLioM (6e3
3axumHoro kntova) W20 / W25

Spitzenhdhe tiber dem Schlitten
Maximaler Drehdurchmesser
Drehlénge mit Spannzangen W20/W25
Abstand zwischen den Spitzen

Spindel

Spindel fir ,SCHAUBLIN* -Spannzangen
Spindeldrehzahl

Leistung Dauer- / Unterbrochen
C-Achse - Max. Benutzung

Drehmoment Dauer- / Unterbrochen
Programmierbarer Wegschritt, C-Achse
Spindelblockierung

Spindeldurchlass mit Arretiering
(ohne Spannschlissel) W20 / W25

Makc. anameTp npoxoaa npyTkoBoro matepuana ¢ uaxroit W20/W25 Max. Stangendurchlass mit Spannzange W20/W25

MNMHeBMaTUyeckoe 3axMMHoe npucnocobneHue (onuusi)Pneumatische Spannvorrichtung (Option)

Perynmpyemoe 0CeBOE YCUNNE 3aXnuma npu [asnexHnm 5 6ap
Makc. yactota BpalleHus wnuHaens

KpecTtoBbIiih cynnopTt

lMonepeyHsblit xoa, ocb X

[Mporpammupyemblit Wwar nepemeLLerus, ocb X (anameTp)
LllapoBoit nnaxeTapHbIit WNuHAenb, @ x war
MpoaonbHbIN xoA, 0cb Z

lporpammmpyemblit Lar nepemeLLenus, ocb Z

LLlapoBo#i nnaHeTapHbIi WNWHAeNb, @ X Wwar
YcKopeHHbIf xoa, ocu X n Z

CucTema MHCTPYMEHTOB: NIMHeHas
Konuyectso paananbHbix AepxaTeneit HCTpYMeHTa

(B cooTBETCTBMM C @ feTanu)

KonnyecTBo thpoHTanbHbIX AepxaTeneil HCTpyMeHTa

(B cooTBeTcTBMM C @ fieTanu)

Haubonbluee nonepeyHoe ceyeHne CTepxKHs MHCTPYMeHTa
(MULTIFIX / SMSA)

BaxumHoe npucnocobnexne Ans Larm

®pesepHoe ¥ WnndoBanbHoe YCTPOCTBO (0nums)

PeBonbBepHas ronoeka (onuus)
KonuyecTso no3unuuit B peBonbBEpHOI ronoBke

Konnyectso noauwuit B peBONbBEPHON rONOBKE ANs NPUBOAHOTO

MHCTpyMEHTa
HopmanusoBaHHoe kpenneHue aepxatenen UHCTPYMEHTOB
CKopoCTb BpaLyeHnst LWNuHAens

MolHOCTb HenpepbiBHas / nepeMeHHast

KpyTsiLLumit MOMEHT HenpepbIBHBbIA / NepemMeHHbIi

Mopaya oxnaxpatowen XuaKocTu (onuus)
061béM pesepyapa

Pacxop Hacoca

[laBneHue Hacoca

Bec u rabaputbl
[puMepHbI BEC HETTO
abaputel cTanka, A x W x B

SWISS MADE H

Regulierbar axiale Spannkraft bei 5 Bar
Maximale Spindeldrehzahl

Kreuzschlitten
Querweg, X-Achse

Programmierbarer Wegschritt, X-Achse (Durchmesser) Programmable increment, X-axis (diameter)

Kugelumlaufspindel, @ x Steigung
Langsweg, Z-Achse

Programmierbarer Wegschritt, Z-Achse
Kugelumlaufspindel, @ x Steigung
Eilgénge, X- und Z-Achse

Werkzeugsystem: Linear

Anzahl der radial Werkzeughalter

(gemaB @ des Teiles)

Anzahl der frontal Werkzeughalter

(geméaB @ des Teiles)

GréBter Schaftquerschnitt der Werkkzeuge
(MULTIFIX / SMSA)
Werkzeugspannvorichtung flr Spannzange

Frasapparat und Schleifapparat (optionen)

Revolver (Optionen)
Anzahl der revolverpositionen

Anzahl der revolverpositionen fir angetriebene WerkzeugeNumber of rotating tool station

Normalisierte Befestigung der Werkzeughalter
Spindeldrehzahl

Leistung Dauer / Unterbrochen

Dauer / Unterbrchende Leistung

Kiihlmittelzufuhr (Optionen)
Fassungsvermdgen des Tanks
Pumpenférdermenge
Pumpenférderdruck

Abmessungen und Gewicht
Ungeféhres Nettogewicht
Maschinenabmessungen inmm L x T x H

IMpu Npon3BOACTBE Hallen npoaykuMn mbl npugaem 6onbLUoe 3HauyeHue LuseﬂuapCKomy Ka4ecTBy.

Wir legen bei der Herstellung unserer Produkte grossen Wert auf Schweizer Qualitét.

We care a lot that our products are of Swiss quality.

C€

BbICOKOTOYHbIE TOKapHbIE cTaHku Mofenu 302 cOoTBETCTBYIOT
Hopmam 6e3onacHocTu EBponeiickoro Coobuiectsa (EC).

Halua npoayKuus nocTosHHO aganTupyetcs K TpeGoBaHNsM PbiHKa,
No3aToMy BCE UAMKCTPALUM, TEXHUYECKUE faHHble, pPa3Mepbl 1 BEC
ABNSIOTCS OPUEHTUPOBOYHBIMM.

C€

Die Hochprézisions-Drehbénke 302 entsprechend den
von der europdischen Gemeinschaft (EG)
erfassenden Sicherheits-Vorschriften.

Unsere Produkte werden laufend den Marktbed(rfnissen
angepasst, daher sind alle Abbildungen, technische Da-
ten, Abmessungen und Gewichtsangaben unverbindlich.

Capacities

Height of centres over carriage
Maximum turning diameter

Turning length with collets W20/W25
Distance between centers

40 mm

200 mm

Spindle

Spindle for “SCHAUBLIN" collets
Spindle speed

Power continuous / intermittent
C axis - Max. use

Continous / intermittent torque
Programmable increment, C-axis
Spindle brake

Spindle throughbore with clip
(without drawbar) W20 / W25

Maximum throughbore with collet W20/W25

W20/ W25

7.5/9 kW

11.9/14.3Nm

Oui/ Ja/ Yes

14.5 mm /19 mm

Pneumatic clamping (Option)
Adjustable axial clamping force, at 5 bars
Maximum spindle speed

5000 N

Carriage

Transverse stroke, X-axis 140 mm
Ball screw, @ x pitch 20 x 4 mm
Longitudinal stroke, Z-axis
Programmable increment, Z-axis
Ball screw, @ x pitch

Rapid feed, X- and Z-axis

0.0001 mm

16 m/min

Tooling system: Linear
Number of radial toolholder
(according to @ of the piece)
Number of frontal toolholder
(according to @ of the piece)
Maximum tool size
(MULTIFIX / SMSA)
Clamping tools for collets

Milling and Grinding attachment (options)

12 x 12 mm

Oui/ Ja/ Yes

Turret (Option)
Number of tool station

—
\S)

Standardized fixing of toolholders SAUTER VDI 16
Maximal speed
Power continuous / intermittent

Torque continuous / intermittent

1/1.3 kW

Coolant supply (Option)
Tank capacity

Pump capacity

Pump pressure

171

2.5 bar

Dimensions and weight
Approximate net weight of the machine
Overall dimensions inmm L x D x H

1100 kg

€

The 302 High precision Lathes are in conformity with the
European Community safety regulations (CE).

In view of the constant improvements made to our
products, technical data, illustrations, dimensions and
weights appearing in this catalogue are subject to change
without notice.
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HALLA MPOOYKUMA UNSERE PRODUKTE OUR PRODUCTS

TouyeHue / thpesepoBaHme Drehen / Frasen Turning / Milling

scHauauy

.

5

70-CF / 70Mi-CF 102N-CF / 102Mi-CF 102N-VM-CF HSM 330/ 510

CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbI TOKAPHbIV CTaHOK CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbIV! TOKAPHbIV CTaHOK CTaHaapTHbIi BbICOKOTOYHbI TOKAPHbIVA CTaHOK BbicokockopocTHoit 06pabaTbiBatoLuil LEHTP
Konventionelle Hochprézisions-Drehbénke Konventionelle Hochprézisions-Drehbénke Konventionelle Hochprézisions-Drehmaschine Hoch Geschwindligkeit Bearbeitungszenter
High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathes High Precision conventional Lathe High speed milling center

302 225 TM-CNC 225 TMi-CNC 60-CNC / 100-CNC / 160-CNC
BbICOKOTOUHBIN TOKapHbIiA cTaHoK ¢ Yy BhICOKOTOuHBIif TOKapHbIlt CTaHoK ¢ YTy BbICOKOTOYHbIi! TOKapHbIV cTaHoK ¢ Yy BepTukanbHblii 06pabarbiBatoLLii LIEHTp

CNC Hochprézisions-Drehmaschinen CNC Hochprézisions-Drehmaschine CNC Hochprézisions-Drehmaschine Vertikale Bearbeitungszenter

High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe Vertical Machining Centers

.wr SCHAUBLIN
!

125-CCN 180-CCN 842 /860 48V / 48V-15K

BbICOKOTOUHBIN TOKApHbIiA cTaHoK ¢ Yy BbICOKOTOYHbIN TOKapHbIiA cTaHoK ¢ Yy BbICOKOTOYHbIi! U BbICOKOMPOU3BOAMTENbHBIM TOKAPHBIN CTAHOK KomnakTHblit BepTUKanbHbli 06pabarbiBatoLLit LiEHTP
CNC Hochprézisions-Drehmaschinen CNC Hochprézisions-Drehmaschinen Hochprézisions-Produktions-Drehcenter Kompakt Vertikale Bearbeitungszenter

High Precision CNC lathe High Precision CNC lathe High precision and production turning center Compact vertical machining centers

SCHAUBLIN*

U2
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202 TG Baw napthep / Ihr Partner / Your partner
BbICOKONPON3BOAUTENbHbIIA CTAHOK ANA TOYEHNA U WANGOBAHMA

Produktionsmaschine die Schleifen und drehen verbindet
Production machine combining turning and grinding @smsa_ch

Rue Nomlieutant 1 | 2735 Bévilard, Switzerland | T +413249167 00 | sales@smsa.ch | www.smsa.ch



